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Rehberin amaclari

iigili Avrupa yénetmelikleri kapsamina
giren makina ve donanimlar CE isareti
tasimiyorlarsa  Avrupa Birligi  (AB)
pazarina sunulamazlar. CE isareti,
Uzerinde bulundugu mamulin kendisi ile
ilgili butin AB Yonetmelikleri temel
sartlarini  (saghk, emniyet-glvenlik
sartlari) karsiladigini gosterir.

Yine de, AB’de yapilan Piyasa Denetimi
ve Gozetimi (PGD), AB imalati veya ithal

uygunsuz mamullerin  AB  pazarina
sunulmasini  ve pazarda dolasimini
engellemekte siklikla yetersiz

kalmaktadir. Yonetmeliklerin  temel
saglik, emniyet-guvenlik sartlarini
karsilamayan uygunsuz makinalar igyeri
glvenligini tehdit etmekte ve calisanlarin
sagligini tehlikeye atmaktadir.

Ayrica, AB YoOnetmeliklerine uymayan
imalatcilar ve tedarikgiler daha ucuz
imalat maliyetleri ile pazarda
karsilastirmali ve haksiz bir Ustunlik elde
etmektedirler. Bu durum rekabeti
bozmakta ve AB Yonetmeliklerine uygun,
ylksek guvenlik standartlar ile imalat
yapmak icin kaynaklarinin énemli bir
bolimana Gran gelistirme igin yatinma
ayiran imalatgilarin  rekabetciligini
zayiflatmaktadir.

imalatcilarin bilgi yetersizligi/yanlis bilgisi
nedeniyle veya imalatginin imalat
maliyetlerini haksizca azaltmak icin kasti
ihlalleri ile uygunsuzluk durumlari olabilir.

Sistemlerin  eksikliklerinin  acilen
belirlenmesi  gereklidir. Oncelikle, AB
kanunlarina uyumlulugun saglanmasi igin
tasarlanmis  mevcut uygulamalarin
gelistirilmesi  icin  AB  mevzuati,
standartlari ve uygunluk degerlendirme
prosedurleri ile ilgili ekonomik aktorlerle
daha iyi iletisim gereklidir. ikinci olarak,
pazara sunum sonrasi uygulamalar (PGD-
Piyasa Gobzetimi ve Denetimi)
guclendirilmelidir.

CECIMO, etkili bir piyasa gozetimi ve
denetimi icin ekonomik aktorler, gimrik
yetkilileri ve PGD kuruluslar arasinda
yakin isbirligi gerektigine inanmaktadir.

Bu gorise uygun olarak, bu rehberin
amacli Avrupa Komisyonunca Yeni Yasal
Cerceve kapsaminda yuritulmekte olan
AB pazarinda piyasa gozetimini daha
etkin hale getirme calismalarina katkida
bulunmaktir.

Umariz  bu rehber takim tezgahi
imalatcilari, saticilari ve kullanicilari ile
bunlarin yaninda gumruk yetkililerinin
uygun olmayan mamulleri
belirlemelerinde degerli bir bilgi kaynagl
olacaktir. Daha iyi calisan bir piyasa
gozetimi ve denetimi sistemi isciler icin

daha guvenli bir calisma ortami
saglanmasina ve daha rekabetci bir
Takim Tezgahi endustrisi olusmasina

katkida bulunacaktir.
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Uygunluk beyani gecerliliginin
dogrulanmasi

Uygunluk beyani, makinanin hangi Ab (2006/95/AT)1
yonetmelikleri sartlarina uygun imal & Elektromanyetik Uyumluluk
edildigini gosterir. Beyan en az asagidaki Yénetmeligi (2004, 108/AT)2

bilgileri icermelidir:

Ek olarak, imalat¢ci uygunluk
Serit testereler icin gecerli AB degerlendirmesi igin  kullandigl
yonetmelikleri harmonize standartlara atifta bulunabilir.

Makina kapsamina girdigi butiin gegerli  Ek bilgi: Maksimum basinci 0.5 bar ve
yonetmeliklere uygun olmali ve bu daha fazla olan donanimlar ve sistemler
yonetmelikler —uygunluk beyaninda igin gecerli Basingl Kaplar Yonetmeligi
belirtiimelidir. Tek bir yonetmeligin ihlali  97/23/AT takim tezgahlan igin degil
makinanin CE gereklerine uyumsuzlugu sadece alt sistemler ve benzerleri igin
ile sonuclanir. Bu nedenle, her bir  gecerlidir. Ornegin, Basing < 100 bar,
makinanin  hangi yénetmeliklerin  Dn<6 oOzelliginde akuller. Bu nedenle
kapsaminda oldugunun belirlenmesi ve  Basingli Kaplar Yonetmeligi uygunluk
gerekli butlin bilgileri iceren uygunluk  beyaninda yer almaz.
beyaninin hazirlanmasi ¢cok 6nemlidir.

Makinalar, AB Resmi Gazetesinde
Serit testere tezgahlan icin gecerli yayinlanan harmonize standartlarin
yénetmelikler: hikUmlerini saglayacak 6zelliklerde imal
edilirler. Harmonize standartlarin bir

* Makina Emniyeti Yonetmeligi . ) .
kismi asagida listelenmistir.

(2006/42/EC)
& Algak Gerilim Yonetmeligi

Makina Emniyet EN 13898:20 Takim tezgahlari - Glvenlik - Metalleri soguk isleme
Yénetmeligi 03+A1:2009 icin testere tezgahlari

Elektromanyetik uyumluluk (EMU) - B6lUm 6-2: Genel
standartlar - Endustriyel cevreler igin bagisiklik
IEC 61000-6-2:2005

EMU, Elektro Manyetik EN 61000-62:
Uyumluluk Yonetmeligi 2005/AC:2005

Elektromanyetik uyumluluk (EMU) - Takim tezgahlari
icin Urin ailesi standardi - Bélim 1: Emisyon ve Bélim
2: Bagisiklik

EMU, Elektro Manyetik EN 50370-
Uyumluluk Yonetmeligi 1:2005

Makinalarda guivenlik - Makinalarin elektrik donanimi -
EN 60204-1 BolUm 1: Genel kurallar
IEC 60204-1:2005 (Modified)

Alcak Gerilim
Yonetmeligi

Basincli Kaplar

Yénetmeligi EN14359:2006 Akiskan enerjisi uygulamalar icin gaz yukli akuler.
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imalatginin belilenmesi

imalatct firmanin adi ve tam adresi
makina Uzerinde verilen ad ve adres ile
ayni olmalidir.

imalatcinin adi her zaman gérinmelidir.
imalatcinin yetkili temsilcisinin  olmasi
zorunlu olmasa da, yetkili temsilcisi
varsa, AB’de yerlesik olmali ve yetkili
temsilci firma adi ve adresi makina
Uzerinde mevcut olmalidir.

Teknik dosyayl hazirlamaya yetkili AB~de
yerlesik olmalidir. imalatcinin kendisi de
olabilir (AB’de yerlesik ise).

Bu bilgilerin amaci, piyasa gozetimi ve
denetimi yetkililerinin imalatci ile iletisim
kurabilmesini saglamaktir. Yani, firma
adresi tam olmalidir. Kisaca bdlge adi
veya posta kodu yeterli degildir3.

Makinanin tanimi ve bilgileri

& Genel tanimi - Makinanin kategorisini
tanimlayan ve tercihen harmonize
standartlarda kullanilan terim

Fonksiyonu

Modeli

Tipi

Seri numarasi ve/veya varsa parti
numarasi

& Ticariisim
imza

Beyannamenin yeri ve tarihi, tarih takim
tezgahinin  piyasaya sunumundan
oncesine ait olmalidir.

imalatgl veya yetkili temsilcisi adina
beyannameyi hazirlamaya yetkili kisinin
kimligi ve imzasi.

CE Uygunluk Beyani

Eger makina CE isaretli ve piyasaya
sunulmus ise Uygunluk Beyani makina ile
birlikte olmali ve piyasa gozetimi ve
denetimi yetkililerine sunulmalidir. CE
Uygunluk Beyani makinanin kullanilacagl
Ulkenin dilinde olmalidir.

! Makina Emniyet Yénetmeligi Madde 1 (2) (k)’da belirtilen kategorilerde bulunmayan (ve diger istisnalarla da
ilgisi olmayan) elektrikli makinalar Makina Emniyet Yonetmeligi kapsamindadirlar. Bu tip bir makinanin Algak
Gerilim Yonetmeligi sinirlari iginde (50-1000 V AC ve 75-1500 V DC arasinda) bir elektrik beslemesi varsa makina
Algak Gerilim Yo6netmeligi emniyet/giivenlik sartlarini saglamalidir. Ancak, bu durumda imalatgimin AB Uygunluk
Beyaninda Algak Gerilim Yonetmeligine atif olmamalidir. Lakin makina imalatinda aksam olarak kullanilmak igin
tek basina piyasaya arz edilen algak gerilim cihazlar1 Makina Emniyet Yonetmeligi rehberi sayfa 52°de belirtildigi

gibi Algak Gerilim Yo6netmeligi kapsamindadir.

% Ian Fraser, Guide to the Application of the Machinery Directive: Elektromanyetik Uyumluluk Y6netmeligi
(EMUY) elektromanyetik etkilesim yaratabilen veya bu etkilesimden etkilenebilen elektrikli veya elektronik
pargalar1 bulunan makinalar i¢in gecerlidir. EMUY makinanin ¢alismasiyla ilgili elektromanyetik uyumluluk
hususlarini kapsar. Fakat Makina Emniyet Yonetmeligi makinanin emniyet ile ilgili kablo veya radyasyon iletisimli

elektromanyetik bozulmaya kars1 bagisikligini kapsar.

3 Tan Fraser, Guide to the Application of the Machinery Directive, 2006/42, European Commission DG Enterprise

and Industry, 2™ Edition, June 2010, sayfa 228
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“CE Uygunluk Beyaninin” hazirlanmasi (teknik dosyanin olusturulmasi dahil) ve
imzalanmasi, makinanin gerekli sartlari saglamasi kosuluyla, imalatginin veya yetkili
temsilcisinin sorumlulugundadir.

Uygunluk Beyaninda imalatci bilgileri (adi ve adresi, vb.) mamulin uydugu asli
Ozellikler, ilgili AB standartlar ve performans verileri, ilgili durumlarda Onayli Kurum
numarasi ve firma adina yasal olarak sorumlu bir imza bulunmaldir.

Resim 1: Ornek AB Uygunluk Beyani

CE UYGUNLUK BEYANI

[imalatginin adi ve tam adresi VEYA imalatcinin AB’de yerlesik yetkili
temsilcisinin adi ve adresi ve imalatc¢i adi ve adresi.]

Bu beyanimizda belirtilen mamuliin:

[Genel tanimi - Makinanin kategorisini tanimlayan ve tercihen harmonize
standartlarda kullanilan terim]

Asagida mevcut yonetmeliklere uygun oldugu:

[Makina Emniyet Yonetmeligi 2006/42/AT]

[ligili diger Yonetmelikler 4]

Asagida mevcut Harmonize standartlara uygun oldugu:

[Uygulanan Harmonize standartlar]

NB: Harmonize standartlarin uygulanmasi zorunlu degildir. Fakat, Yénetmelige uygunlugun
saglanmasi icin kullanilan harmonize standartlar belirtiimelidir.

Teknik dosyanin olusturulmasinda asagida adi gegen kisi yetkilidir:
[AdI, gbrevi,is adresi]

Beyanin yeri ve tarihi:
Ad, imza , gorev:

[imalatg/ veya yetkili temsilcisi adina imzalamaya yetki verilmis kisinin acik adi
ve kisinin gorevi]

4 AB Komisyonu: Uygunluk Beyaninda Makina Emniyeti Yonetmeligi ve Elektromanyetik Uyumluluk
Yonetmeligi (EMUY) belirtilmeli fakat Algak Gerilim Yonetmeligi (AGY) belirtilmemelidir. EMUY ’nin emisyon
sartlart MEY ’nde belirtilen EMUY ile ilgili sartlara ek olarak uygulanabildiginden istenmektedir. Fakat MEY Ek-I
boliim 1.5.1°de AGY nin emniyet sartlari tanimlanmigtir.
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CE Isaretlemesi ve Uyar isaretl

¥.

Yasal CE isareti kullanilmis mi?

CE isareti ilgili YOnetmelikte ve
765/2008 Yasasinda verilen grafikte
gosterildigi  bicimde sadece CE
harflerinden olusur.

CE isaretinin farkh bolimleri ayni dikey
Olculerde olmah ve CE isaretinin
ylksekligi 5 mm’den kiclik olmamalidir.
Cok kiglk makinalarda CE isareti
minimum Ol¢ulerinde degisiklik olabilir.

CE isareti makinanin imalatcisi veya
yetkili  temsilci  bilgilerinin  yaninda,
gorunebilir, okunakl silinemez bigimde
makinaya sabitlenmis olmalidir.>

CE isareti nerelere konulabilir?

CE isareti makinanin Uzerinde, gorulebilir
bir konumda olmali ve varsa diger aksam
ve parcalarin CE isaretleri ile
karismamalidir. Makinanin boyutlarina
gore, isaretleme rahat okunabilir
olmalidir. CE isareti makinanin muhtemel
kullanim sartlari altinda makinanin hayati

boyunca bozulmamali/silinmemelidir.
isaret bir levha (izerindeyse, levha
makinaya kalici bir bicimde, tercihen
kaynakla, percinle veya yapistirma,

sabitlenmeli.6

Hangi parcalarda CE isareti
gerekebilir?

Makina Yonetmeligi kapsaminda komple
makinalar ve dlUzenekler vardir.7 Aksam
ve parcalar kapsam disindadir. Ancak,
diger Yonetmelikler kapsaminda bazi
aksam/parcalar icin CE isaretlemesi
gerekebilir. Bu durumlarda bu aksam/
parcalarin imalatcilari ilgili
yonetmeliklerin gereklerini saglamak ve
mamullerini uygun bicimde isaretlemek
zorundadir. Makinanin imalatgisi
kullanim kitabinda aksam/parcalar ile
ilgili diger ydnetmeliklere goére hangi
isaretlerin kullanildigini ve bunlarla ilgili
yapllmasi gerekenleri (zorunlu periyodik
test, denetleme veya degisim gibi)
belirtecektir.8

Emniyet/guvenlik donanimi ve kaldirma

aksesuarlari  makina olarak kabul
edildiklerinden Makina Emniyet
Yonetmeliginde belirtilen bitin

yukimlUluklerini  yerine getirmeli ve
Yonetmeligin  temel emniyet/glvenlik
gereklerini karsilamalidir.

5 lan Fraser, Guide to the Application of the Machinery Directive, 2006/42, European Commission DG Enterprise

and Industry, 2" Edition, June 2010, sayfa 122
® 4 numarali altbilgi kaynagi sayfa 227°ye bakinz.

7 Ornek: Serit testere tezgahinin donanimi olan verimliligi arttiric1 konveyor veya diger aksamlar igin ayri bir CE

isareti gerekmez, MEY 2006/42/EC.
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Basingli  Kaplar Yonetmeliginin 3.
Maddesi kapsaminda olan basincl
donanim veya basincl diizenek parcalari
CE isaretli olmaldir.® Aksi durumlarda,
sadece imalatcinin  veya yetkili
temsilcinin tanimlanabilmesi igin gerekli
bicimde isaretlenmis olmalidirlar.10

CE isaretlemesini kim yapabilir?
CE isaretlemesi

imalatcisinin  veya yetkili
sorumlulugudur.

yapmak makina
temsilcisinin

Yetkili  temsilci, ilgili makina i¢in
imalatcidan yazil olarak yetki almis Kisi
veya tlzel Kisidir. Yazilh yetki belgesi,
yetkili temsilciye imalat¢ci adina ilgili
makina igin gerekli butin formaliteleri ve
zorunluluklari yerine getirme hakki ve
yetkisi verir.

i lago di Albano 10

Makina etiketinde neler
olmahdir?

® [malatcinin ve varsa yetkili
temsilcisinin ticari adi ve tam adresi,

® Makinanin markasi

® CE isareti,

® Seri veya tip adi

® Seri ve/veya Parti numarasi

® [malat yili (imalatin tamamlandig; yil)

® Bu bilgiler AB resmi dillerinden birinde
olmalidir. Daha fazla bilgi verilebilir
fakat belirtilen bilgiler Makina Emniyet
Yonetmeligi kapsaminda gerekli
minimum bilgilerdir. Turkiye’'de de
Turkce olmalidir.11

MACC Costruzionl Meccanicha Spa |

3015 Schio [VIPTALY
Tel. 38 0445 576001 05
Fax +30 0445 575005 Resim 2:
el site www macc & .
Makina
Modallo - Model Massa - Wiaight [Kg) etiketine bir
L ornek.

Matricola - Sedal number

Anno - Year

L

Scatela ingranaggl - gearbox
eni

Punii a grasso - greasa points

Gantralina jdralfice - hyoraulic unt : AGIP ARNIGA 32
| AGIP BLASIA 220
T AGIP GR MU 2

8 http:/ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/files/machinery/facts_en.pdf

® Basingli Kaplar Yonetmeligi (97/23/EC) Md. 15
19 Basingh Kaplar Y6netmeligi (97/23/EC) Md. 3.3
"' Makina Emniyeti Yénetmeligi (2006/42) Ek-I, 1.7.3

12 http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/site/en/consleg/1958/R/01958R0001-20070101-en.pdf
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Resim 3: Makina
etiketine bir 6rnek.

ﬂ{_ﬁ E Tt.'.l

Afajnl:
PLATECTI T 1
annar aa 4=n-

G Chl

wengrllr.'\:_:mro; kq
l‘,hr
W Mz 3w
kWY A
\. /
L v =l

CE isareti yaninda bulunan
bilgiler hangi dilde olmaldir?

Bu bilgiler AB resmi dillerinden en az
birinde verilmelidirt2 (Bulgaristan, Cek

Cum., Danimarka, ingiltere, Estonya,
Finlandiya, Fransa, Aimanya, Yunanistan,
Macaristan, Iirlanda, italya, Letonya,
Lituanya, Malta, Polonya, Portekiz,

Romanya, Slovakya, Slovenya, ispanya,
ve Isveg). Turkiye’'de Tiirkce olmalidir.

Makinanin Uzerinde neler
olmamalidir?

Makina Uzerinde, asil CE isaretine ek
olarak dahi olsa, CE isaretine benzeyen
hichir yaniltici isaret bulunamaz. Ayrica,

CE Iisaretinin baska isaretler tarafindan
Ustl kapatilamaz.

ithalatgi/Dagiticinin
zorunluluklan?

ithalatcl ve dagitici piyasaya sadece ilgili
mevzuata uygun ve CE isaretli
makinalarin arz edilmelerini saglamakla
sorumludurlar.

Uclincli Ulkelerde imal edilen ve AEB
(Avrupa Ekonomik Bolgesi)'de temsilcisi
olmayan serit testere tezgahlar icin
ithalatgl piyasaya arz ettigi makinanin
ilgili  AB mevzuati sartlarina uygun
olmasini ve emniyet ve guvenlik igin risk
tasimamasini saglamalidir. ithalatci, AB
disindaki imalatcinin  uygunlugu
saglamak icin sartlari yerine getirdigini ve
ilgili dokUmanlarin talep edildiginde
sunulabilmesi icin mevcut oldugunu teyit
etmelidir.

Metaller icin CE isaretli serit
testere tezgahlan yefkililer
tarafindan test edilip
onaylaniyor mu?

Serit testere tezgahlarinin kendileri icin
gecerli mevzuat sartlarina
uygunluklarinin degerlendirmesi sadece
imalatginin  sorumlulugundadir.  Yani,
makinaya CE isaretini koyan ve hatta AB
Uygunluk Beyanini hazirlayan imalatginin
bizzat kendisidir. Yinede, bazi takim
tezgahlari igin Uglincl bir tarafin, onayli
kurulus, uygunluk  degerlendirmesi
gereklidir. 13
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Metaller igin serit testere
tezgahlarinda hangi vyarilar
bulunmahdir?

Makinanin emniyetli ve gtvenli kullanimi
icin kullanim kitabinda bulunan bitln
uyarilarin - makina Uzerine imalatcl
tarafindan  konulmasi  beklenemez.
Yinede, emniyetli ve guvenli kullanimin
temel unsurlari ile ilgili bilgiler makina
Uzerinde bulunmaldir. Makina Uzerinde
bulunmasi gerekli isaretler/bilgiler
genellikle ilgili harmonize standartlarda
belirtiimistirt4 ve bu isaretlerin/bilgilerin
dili makinanin piyasaya arz edildigi veya
hizmete sunuldugu Uye Ulke dilinde
olmali, istenirse operatériin anlayabildigi
diger bir veya birka¢ AB resmi dilinde
bilgiler de ek olarak bulunabilir.15

Cihaz yerlesim bdlgelerinde gecerli
uygunluk sartlarina ve elektrik emniyet
sartlarina uygun degilse kullanimindaki
bu kisittama tezgahin ve ambalajinin
Uzerinde uygun bir yerde acik bir bicimde
belirtilmelidir.16

olasi

Serit testere tezgahi Uzerindeki

uyarilar:

& Makinani tasima sistemi (malzeme

beslemesi) hakkinda talimatlar,

& Azami is parcasi boyutlari

& Kullanilacak takimlarin azami

boyutlari

Resim 4: Makina Uzerinde bulunabilen bazi gluivenlik isaretleri 6rnekleri

LEGATO

400 vour

CONNECTED
230 vour

HEN BE
L OERD
E THE
0s
MUTZIVORAI
ENTFERMEN"

HYTUNGE

NICHT

Kaynak: MACC Costruzioni Meccaniche S.p.A.

3 AB Komisyonu, SSS, CE Isaretlemesi

" Tan Fraser, Guide to the Application of the Machinery Directive, 2006/42, European Commission DG

Enterprise and Industry, 2" Edition, June 2010, sayfa 31
'S Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/EC)Ek-1 Md. 1.7

16 Elektromanyetik Uyumluluk Y&netmeligi (2004/108/EC) 9.4
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Makinanin uygunlugunun
dogrulanmasi

Serit testere tezgahlarinin icin emniyet sartlarinin gézle muayene ile denetlenebilecegi bir
kontrol listesi mevcuttur. Bu listede bir serit testere tezgahinin uygunlugunun kontrol
edilebilmesi icin cevaplanmasi gereken belirli sayida soru mevcuttur. Yine de, bu liste eksiksiz
bir liste olmayip, 6zel tipte serit testere tezgahlari icin ilgili yonetmelikler ve harmonize
standartlarda bulunabilecek bazi 6zel sartlari icermemektedir.17 Bu nedenle bu kontrol listesi
ile uyumluluk 2006/42/CE Yonetmeligine tam uyumu gostermez. Bu liste genel olarak
emniyet ve glvenlik sartlarinin saglanip saglanmadigini gosterir.

Kontrol Listesi

Sabit, hareketli veya her ikisinin bilesimi sinyal bagli kilitli muhafazalar calisma |:|
halindeki testere seridine erisimi engellemelidir (istisnalar icin
EN 13898: 2003+A1:2009 Md. 5.4).

Muhafazalardaki sinyal bagl mekanizmalarda en az bir tane devre kesici olarak |:|
tasarlanmis dnceden denenmis elektromekanik anahtar olmalidir.

Sinyal bagli bir muhafazanin aciimasi kategori O veya 1 durdurma yapiyor mu?18 D

® Kategori O durdurma: Makina slruculeri besleme elektriginin aninda
kesilerek makina calismasinin durdurulmasi.

® Kategori 1 durdurma: Makina calismasinin durdurulmasi igin surtculerinin
elektrigi kesilmeden “kontrolli durdurma” yapilir sonra sirtculerin elektrigi
kesilir; “kontrollll durdurma”, durdurma islemi sirasinda makina
suruculerinin elektrik beslemesi kesilmeden yapilan durdurma olarak
tanimlanir.

Testere seridine serit devaminda temas ihtimali olan yerlerde muhafazanin kilidi |:|
olmalidir. (c.f.: EN 1088)

Makinalarin kullanildiklari alanlarda ving, kamyon veya diger mekanik ylikleme- |:|
bosaltma makinalar ile is malzemelerinin ylikleme-bosaltmasi yapiliyorsa

makinanin koruma sistemi, muhafazalar ve koruyucu cihazlar dahil, mekanik

olarak da korunmalidir.

Otomatik ve yari-otomatik serit testere tezgahlari donaniminda “imalat modu” ve |:|
bir “kurulum modu” ayari olmalidir.
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Calisma modu ayarini degistirmek igin esit seviyede emniyetli bir ydéntem mevcut
olmaldir, 6rnegin, kilitli anahtar, erisim kodu, vb gibi.

imalat modunda, eger baska bir koruma fonksiyonu yoksa (elektrik kontrollii
muhafazalar gibi) muhafazalar kapali olmahdir.

Kurulum modunda, enerji ile calisan makina hareketlerinin sadece gerekli
olanlarina izin verilmelidir. Bu hareketler sadece bas-calistir kontrolll olabilir. Bu
hareketlere testere seridinin ¢alisma hareketi, is malzemesinin otomatik
beslemesi veya otomatik baglanmasi, konveyorli talas temizleme 6rnek
verilebilir. Kurulum modunda birden fazla kontrol paneli aktif olamaz.

Start/Restart kontrolleri is alani disina yerlestirilmeli ve sinyal bagh bitin
muhafazalar kapandiktan sonra makinanin calismasina izin vermelidir.

Acil durum durdurma fonksiyonu bulunmalidir. istisnalar: Galistirma sistemi
Bas-Calistir kontrollU serit testere tezgahlari ve kesme kafasi mantel
beslemeliler.

Makinanin bitin kontrol istasyonlarinda (6rnek: ana kontrol Gnitesi, malzeme
besleme istasyonu veya is parcasi bosaltma istasyonu gibi) ve ayrica risk
olusabilecek ve kontrol panelindeki operator tarafindan gorilemeyen alanlarda
da acil durdurma kontrolleri olmalidir.

[

Makinada ayni anda sadece tek bir calisma modunun aktif olmasi icin mod
secme anahtari olmalidir.

is noktasi haric serit testerenin tamami sabit, ayarlanabilir veya sinyal bagl
muhafazalar ile kapatiimis olmalidir (bknz, sayfa 14, Resim 5).

Hareketli serit testere kasnaklari hareketli muhafazalar ile korunmalidir.

Serit testere kesme aninda kendisi ile birlikte hareket eden ayarlanabilir bir
muhafaza ile desteklenmelidir.19

oo g

'7 Maschinenbau- und Metall- Berufsgenossenschaft Geissler/ Huening, ‘Checklist for visual inspection and

Jfunctional test’
89,22 IEC60204 Makina emniyeti — Makinalarin elektrikli donanimlart
" ibid

13 | Metaller icin Serit Testere Tezgahlarinda CE isaretlemesi | 09/2011:2




Resim 5: Sutunlu yatay serit testere tezgahi -
Kontrol listesinde tanimlandigi ve EN
13898:2003+A1 ile uyumlu ¢calisma alani ¢izimi
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EN 13898:2003'de tanimlandigl gibi testere tezgahlar esit dagiimis dis yiku
serit testere tezgahlari disli kesme sayesinde slrekli bir kesme hareketi
bicaklari  kullanirlar.  Bu tezgahlar  olustururlar. Asagidaki resimlerde iki
mandel, yar-otomatik ve otomatik olarak  farkli tipte serit testere tezgahi
ayrilyorlar.  Bu tezgahlar metal is  gorllmektedir.

parcalarini kesmek icin kullanilirlar. Serit

Resim 6: Yatay serit testere tezgahi—mafsalli tip

Sabit koruyucu

muhafaza—ayarli \

Kumanda panelinde
Acil Durdurma
Dugmesi

Resim 7: Yatay serit testere tezgahi—sutunlu tip

is alani haricinde serit
testere tamamen
muhafazali durumda

:

Kumanda panelinde Acil
Durdurma Dugmesi Ayarli koruma muhafazasi
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Yaninda verilen dokumanlar

“BUtin makinalarin piyasaya sunuldugu
ve/veya hizmete alindig) AB Uyesi Ulkenin
resmi dilinde veya dillerinde talimatlar
(kullanim kitabi vb) makinayla birlikte
verilmelidir. Makinayla verilen talimatlar
orijinal veya orijinal talimatin tercimesi
olmalidir. Talimatlar tercime ise yaninda
orijinal talimatlarda verilmelidir.

istisna olarak, imalatci veya yetkili
temsilcisi tarafindan uzman personel
kullanimi igin hazirlandig) belirtilen bakim
talimatlari  uzman personelin
anlayabilecegi AB dillerinin  sadece
birinde makina yaninda verilebilir.”20

Talimatlarda diger detay bilgiler yaninda
AB Uygunluk Beyaninin temel bolimleri
de bulunmalidir (asagida belirtilenler
eksiksiz bir liste degildir):

» imalatginin ve yetkili
temsilcisinin ticari adi ve tam
adresi.

® Seri numarasi hari¢, makinanin
Uzerinde yazildig gibi genel tanimi,
markasi ve makina modeli,

® Makinanin tam ve dogru calistigini
kontrol etmek ve belirlemek igin
gerekli kurulum, kullanma, bakim ve
onarim igin ¢izimler, diyagramlar,

tanimlamalar ve acgiklamalar.

Makinanin muhtemel uygunsuz ve
tehlikeli kullanim bigimleri icin
uyarilar,

Koruma sisteminin sagladigl emniyeti
olumsuz etkileyecek operatorin

yapabilecegi muhtemel uygulamalarin
yapllmamasi icin uyarilar ve tavsiyeler
(emniyet donaniminin sékulmesi gibi)

Bir kaza sonrasinda tekrar caligir
duruma getirilebilen emniyet
donaniminin  operatér tarafindan
sokllmemesi uyarisi,

Makina Uzerinde mevcut uyari
isaretlerinin hepsi bulunmalidir.

2 Makina Emniyet Yonetmeligi 2006/42 Ek-I, 1.7.4
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Nakliye Bilgileri

Metaller icin serit testere tezgahlari
emniyetli bicimde tasimaya ve nakliyeye
elverigli olmal ve emniyetli bir bicimde
veya hasar gérmeden depolamaya uygun
olarak paketlenmeli veya tasarlanmaldir.
Makina ve aksamlari nakliye, montaj, de-
montaj ve diger muhtemel hareketler
esnasinda devrilmeyecek, dismeyecek
veya kontrolsiiz hareketlere imkan
vermeyecek kadar denge istikrarina
sahip olmalldlr.21

Metaller icin serit testere tezgahlarinin
boyutlart ve agirliklari elle tasimaya
uygun olmadigindan, bu makinalar veya
her aksami/parcasi (elle tasinamayan ve
ayr olarak nakledilen ve makina icinde
olmayan) asagidaki sartlara uygun
olmahdir:

& Kaldirma/tasima makinalarina uygun
aksamlari olmahdir;

# Veya kaldirma/tasima aksamlari

takilabilmelidir;

# \eya standart tasima/kaldirma

makinalari/donanimi ile kaldirmaya/
tasimaya uygun imal edilmelidirler.

Kaldirma/tasima aksamlarina  Ornek
olarak ving, celik halat, makara, soket,
kilitli kanca, aybolt verilebilir.

Nakliye  bilgileri ile ilgili  guvenlik
isaretlerinin  makina Uzerinde olmasi
mecburi degildir fakat tavsiye edilir.

Resim 8: Makina Uzerinde tasima/nakliye talimatlan
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2! Tan Fraser, Guide to the Application of the Machinery Directive, 2006/42, European Commission DG Enterprise

and Industry, 2" Edition, June 2010, sayfa 156

J
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Resim 9: Makina Uzerinde istege bagl tasima/nakliye talimatlari
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—  Halatlar
= — == Kamyon nakliyesi: gergi halati

#--—-&  Konteynir nakliyesi: tezgahi 4 noktadan yere sabitleyin

Kaynak: KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG
/
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Bu dokiiman metaller icin serit testere tezgahlarinin CE isaretlemesi ile ilgili
konularda okuyuculara iyi uygulamalar hakkinda genel rehberlik sunmaktadir ve
sadece tavsiyeler veya izlenimler olarak kabul edilmelidir.

Bu dokiiman CECIMO’nun internet sayfasi www.cecimo.eu adresinde de mevcuttur.

© Telif Haklar:: Bu yayin reklam, sahiplenme ve ticari amagclari disinda kaynagi
CECIMO olarak belirtilerek bedelsiz cogaltilabilir. ilk baski 06/2011. Liitfen kaynak
olarak CECIMO’yu belirtiniz.
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CECIMO Avrupa Takim Tezgahi Endustrisi misterek menfaatlerini temsil eden Avrupa
Dernegidir. %80’i KOBI, 1500’den fazla imalatglyl temsil eden 15 Avrupa Ulkesinin Ulusal
Derneklerinden olusur. Takim Tezgahi endUstrisinin  ekonomi, teknoloji ve bilim
alanlarinda gelisimini desteklemek icin inovasyon ve Ar-Ge gundemimizde 6nemli bir
konumdadir.
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